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Flonsil Yag Tastyicil Manyetik Parcacik Sprey

Manyetize olan ferromanyetik malzemelerin yiuzey ve hemen altindaki catlak
ve sureksizliklerin tespitinde manyetik parcacikk muayene isleminde kullanilir.
Dogrudan kullanimlidir. YUksek hassasiyet sewyesme sahiptir. Korozyon yapmasz.
Parcalar korozyona karsi korur. Parlama noktasi > 95 C. Uv lamba altinda yUksek
isimaya sahiptir. Cok ince sUreksizliklerin tespitinde en iyi sonucu verir. Minimum
arka plan floresani vererek guvenli muayene imkani tanrr.

Ferromanyetik malzemelere uygulanabilir, V > 100. Genis uygulama alani ile yUzeyin hemen
alti ve yUzeye acglk sureksizlikleri hizli bir sekilde tespit eder.

Kutuyu calkalayin. Test yUzeyine manyetik akim altinda 25-30 cm mesafeden \T\\\
muayene yuzeyini tamamen kaplayana kadar BT-40 uygulayin. Uv isik altinda Lo
inceleyin.
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Basinclandirnlimis aerosol tUplerinde

mmEm

Aerosol Kutu Hacmi: 650 ml. Koli icerigi: 12 Adet E

Uron Hacmi: 500 m. UnNo  : 1950 8 [l
=C

Uygun depolama kosullarinda 3 il Depolama sicakliklar

Teknik Ozellikleri: HSTC rastC

Fiziksel yapi 2 Sivi Standartlar:

Renk : Siyah ’

Koku : Karakteristik EN SO 9934-2

PH : Uygglonomoz ASTM E 709

Parlama Noktasi D+ 99C EN ISO 2719 ASTM E 1444

Oksitleyicilik - Oksitleyici degildir Qms 262”

Yogunluk ( 25°C | 10,79 g/ml DIN 51757 > 3045 =

CozUNUrok : Suda ¢cézinmez, kuvvetli organik = C

. o Uygulama sicakliklar:
c¢cozUcUlerle ¢bzUNUr.

Liquefied Petroleum Gas Parlama Noktasi: < 0°C
-10°C +60°C

Kullanilan ortami havalandinn, buharlarini uzun sure solumaktan kacinin, acik alev ve kizil derecedeki
asin kizgin yuzeylere tatbik etmeyin. Cilt ve elbise ile temastan kacinin. Calisirken yemek yemeyin,
sigara icmeyin. Rutubetli yerlerde depolamayin, asindinci ve oksitleyici kimyasal maddelerle bir arada
bulundurmoyln diger yanici maddelerle bir arada depolamayin. Gunes isigindan uzakta, temiz ve
+5C ile + 45°C arasindaki yerlerde depolayin. Firmamizdan Sds isteyin.
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Tahribatsiz Muayene
Malzemeleri

Kullanim Sekli:  Islak Metot/Flonsil
Manyetik El Magneti Yontemi Manyetik Bobin Yéntemi
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Test yOzeyine BT-69 ile temizleyin Test yUzeyine BT-69 ile temizleyin
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] N Bobini veya kablolar par¢canin
Manyetik Yoke test alanina yerlestirin. veya test alaninin etrafina yerlestirin.
Akim t0ronU ve cikisini secin.

Manyetik akimi agin
Miknatislanma akimini agin.

Test yUzeyine BT-40 uygulayin Test yUzeyine BT-40 uygulayin
Manyetik akimi kapatin Manyetik akimi kapatin
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Test alanini Uv lamba altinda

Test alanini Uv lamba altinda -~ - .
belirtiler acisindan inceleyin.

belirtiler acisindan inceleyin.
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Demanyetizasyon
Parcayl demanyetizasyon Unitesine koyun.Akimi kapatin
ve manyetiklenmenin kaldinldiginin kontrolinu yapin.
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