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T BT-68 Penetrant Sprey

GUn lsig1 Penetrant-Solvent ile kaldinlir

Urdn Tanim:
GUn IsIgr gorunUr tahribatsiz muayene solvent ile kaldirlir penetrant sprey.

Ozellikler

Solvent ile kaldirlir, kirmizi yOksek gérGnume sahip boya. YUksek nufuz etme
ve islatma ozelligine sahiptir. Basit ve hizl degerlendirilir. DUsUk maliyetlidir.
Elektrik ve yan ekipmana ihtiyac duymaz. Nps, ftalat ve AZO BOYA icermez.
Cok dUsuk toksisite ve kokuya sahipfir.

Uygulamalart:

TUm metal malzemeler ve sentetik plastikler, seramikler ve camlara uygulanabilir. Genis
uygulama alantile yuzeye acik sUreksizlikleri hizli bir sekilde tespit eder.

e DokUmler * Otomotiv parcalar

e D6vmeler * Boru seklindeki Grunler

e Kaynaklar * Sizintl testi

e Basincl kaplar e Demirli ve demir disi metaller
* Metal isleme * GOzeneksiz seramikler

Kullanim Sekili:
Kutuyu calkalayin. 25-30 cm mesafeden test yUzeyinin tamamini kaplayacak sekilde
uygulayin

i)

Ambalaqj Bilgisi:

Basinclandirnimis aerosol tUplerinde -

Aerosol Kutu Hacmi: 650 ml. Koli icerigi: 12 Adet

Urin Hacmi: 500 ml. UnNo  : 1950 8

Raf OmrU:

Uygun depolama kosullarinda 3 il Depolama sicakliklar + 5 °C - + 45 °C
Tipik Catlak GoruntUlert: SUreksizlik ornekleri:

Soguk Catlaklar e CUruf kapanimlari

——— Sicak Catlaklar * Sizintilar

csr. Taslama Catlaklar * Eksik kaynak penetrasyonu

¢ Eksik kaynak fuzyonu

iddetli Kanama Yapan Catlaklar
—= 3iddetl pan & « Kaynak gozeneklilig

. - » Farkli Boylarda Gdzenekler
.. .. . e Yorulma catlaklari
«m5: Gozenek Kimeleri * Sogutma catlaklar
=2 Gerilme Korozyon Catlaklari * Taslama catlaklan
. * Katlanmalar
Onemli:
Kullanilan ortami havalandirn, buharlarini uzun sure solumaktan kacinin, acik alev ve kizil derecedeki
asin kizgin yuzeylere tatbik etmeyin. Cilt ve elbise ile temastan kacinin. Calisirken yemek yemeyin,
sigara icmeyin. Rutubetli yerlerde depolamayin, asindirici ve oksitleyici kimyasal maddelerle bir arada

bulundurmoyln diger yanici maddelerle bir arada depolamayin. GUnes 1sigindan uvzakta, temiz ve
+5°C ile + 45°C arasindaki yerlerde depolayin.
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‘l BT_68 Pe neTrG nT S prey Tahribatsiz Muayene
Tip 2 Metot B&C Seviye 2 Malzemeleri

Eglr(]iel Yo : Ifllrvnlmm EN SO 3452-2
Koku : Karakteristik ASTM E 1417
PH : Uygulanamaz ASTM E 165 & E-147
Parlama Noktasi : >+ 95°C ENISO 2719 AMS 2644 AMS 2647
Oksitleyicilik : Oksitleyici degildir -
Yogunluk ( 25°C ) :0,85 g/ml DIN 51757 E o
Viskozite :10,8 mm7s  ASTM D7042 = C
CozUNUrlok : Suda ¢dzinmez, kuvvetli organik

c6zUcUlerle ¢dzUNUr
Kaplama alan :4,5-6 m?

: +5°C-+50°C
Kullanim Sekli:

On Haazrlk: Penetrant Uygulamasi: Penetrantin Kaldinimasi:

Muayene yUzeyindeki Muayene yUzeyini BT-68 ile BT-69 ile islatilmis yumusak

kirleri BT-69 ile kaldirn. spreyleyerek 5-60 dakika bez ile silerek penetranti
sure ile bekletin. yUzeyden kaldirn.

Developer uygulama : Yizey inceleme : Son Temizlik :
BT-70 Developerin kutusunu Catlaklar kirmizi renkte Developer kalintisini BT-69
iyice calkalayin ve dizgin gorilecektir. Cleaner ile temizleyin.

ince bir film olusturacak
sekilde spreyleyin.

Tip 1 Ni-Cr blok géruntU érnegdi Tip 2 Ni-Cr blok gérintyU érnedi ASME V blok gérintU érnegdi

Saglk ve Guvenlik:
Bu Urunu kullonmadan énce tUm ilgili saglik ve guvenlik bilgilerini inceleyin. Firmamizdan SDS
temin edebilirsiniz.
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