Since 1980

PROSES

poaml Cenetrant Muyanes| [RErsaames

Malzemeleri

Penefrant muayenesi malzemenin yUzeyine acilan caflaklar, katlanmalar, tabakalanmalar, gézenekler ve eritme eksikligi gibi
sureksizliklerin fespifinde kullanilir. Metalik malzemelere uygulanmak ile beraber muayene ortami ile reaksiyona girmeyen,
yUzeyi asin gdzenekli olmayan diger malzemelere de uygulanabilir. Penetfrant uygulanmadan 6nce malzeme yUzeyi temizlenmeli
ve kurutulmalidir. Amaca uygun penefrant secilerek sureksizligin icine girecek sekilde uygulanir, nifuziyet sUresi sonrasi fazla
penetrant yUzeyden giderilmelidir. Gelistirici uygulanarak sUreksizlik icindeki penetranfi emmesi saglanarak yizeyde belirti vermesi
beklenir.

islem Siras:

[Pene’rrcm’r Uygulomo] [Fozlo Penetrantin Giderilmesi] [Geli§’ririci Uygulanmasi ]
[Son Temizleme]

PENETRANT MUAYENE YONTEMI

T 1

On Temizlik Penetfrant uygulama Ara Temizlik Developer uygulama,yUzey
inceleme ve kayit futma

Uygulama Alanlar Tipik Catlak Goruntileri Malzeme Uygulamalari
Ucak Sanayi — Soguk Catlaklar Celik alagimian
Otomobil Sanayi — < Sicak Catlaklar Dévmeler

DoékUmler

Makina Sanayi
Gemi insaat Sanayi
NUkleer Santraller
Enerji Santralleri

smeme 1OSIOMa Catlaklarn
- Siddetli Konama Yapan Catlaklar Talasl imalat Malzemeleri
.. -~ » Farkli Boylarda Goézenekler Kaynak Birlesme Yeri
sz Gozenek Kimeleri Plastik

Kaplama Levhalar

Boru Hatti Geri ¢ ok .
Baraj-Képr insaatlar ==z Gerilme Korozyon Catlaklar Seramik

Enerii Diger Sentetik Malzemeler
Yol-insaat

Kaynaklar

Depolama Tanklari

Onemli Uyarlar
Uygulama esnasinda kapali ortamlarda yalniz calismayin. Kaygan zeminlerde uygun ayakkabi giyin. Elektrik carpmalarnna
karsi dnlem alin. Koruyucu eldiven ve uygun is elbisesi giyin, kimyasallar ile direkt tfemas etmeyin.
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Since 1980

Testleri- EN ISO 3452-2

Malzemeleri

@ Penetrant Muayene Kalite Kontrol PROSES
g Tahribatsiz Muayene

Yogunluk Viskozite Parlama Isima Developer
Noktasi Parlakhgi Performansi
EN ISO 3452-2(6.3.1) EN ISO 3452-2(6.4.1) EN ISO 3452-2(6.5.1) EN ISO 3452-2(6.7.1) EN ISO 3452-2(6.15)
KUkUrt/Halojen UV Kararliig Isima Isil Su Toleransi Su Muhtevasi
Tayini Kararlihgi
EN ISO 3452-2(6.12.1) EN ISO 3452-2(6.8.1) EN ISO 3452-2(6.9.1) EN ISO 3452-2(6.10.1) EN ISO 3452-2(6.20.1)
Flongimali Urdn C6zUcU Esash Developer Suda Suspansiye Developer|
EN ISO 3452-2(6.2.1.2.3) EN ISO 3452-2(6.13.1.1) EN ISO 3452-2(6.16.1)
Taslyici Sivi Hassasiyet Buharlastirma Kat Developer Tekrar
roguniugu Seviyesi icerigindeki Atik Dagtiabilirik
“2(617.1) _ EN ISO 3452-2(6.13) ENISO 3452-2(6.16)
Renkli Kontrast Urin -
EN ISO 3452-2(6.2.2.3) Form d&e Developer CozU0cU Esasl Developer
EN ISO 3452-2(6.2.2.3) EN ISO 3452-2(6.16.2)
[0
Normal Sicaklik Korozyonu | O
ENISO 3452-2(6.11.2.1.1) (AW 7075) | ©
£ Yag seven Emulsiyon Yapici
% = EN ISO 3452-2(6.14.1.) Yéntem b
Korozyon Ozellikleri [aRN
E = Penetrant Toleransi
~O
EN ISO 3452-2(6.11) g»«i EN ISO 3452-2(6.14)
—
<3 Su seven EmUlsiyon Yapici
YUksek Sicaklik Korozyonu [ 3 EN SO 3452-2(6.14.2.) Yontem d
ENISO 3452-2(6.11.2.3.3)  (Ti811) =z
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Su lle Yikanir
Metot A

Tip 2 (Kontrast Kinmizi-Beyaz)

Since 1980

PROSES
Tahribatsiz Muayene
Malzemeleri

Penetrant Uygulama Semasi

On Temizieme
Mekanik veya Kimyasal

Kurutma
[ Penetfrant uygulama ]
Parca yuzey swcokhg\

Bekleme
5-60 dakika
I
Su ile ykama
10-50°C max:3 atm

Lipofilik
Metot B

On temizleme
Mekanik veya kimyasal

Kurutma

Penefrant uygulama
Parca yuzey 5|cckhg|

¢
C
[ Bekleme
(

—

5-60 dak\kc

ipofilik emulswon yapicl
Yalniz daldirma
<3 deIkO

—

Suile ylkomo
10-50'C max:3 atm

—/

(

Sulu
Developer

[Yuzey 5|cokhg| en fazla 50

Kurutma

)
) (

(
)
)

Kurutma . Sulu Kurutma
YUzey sicakligi en fazla 50 C developer Yizey sicakiigi en fazla 50°C
I I
CézUcU esasl Kurutma CoézUcU esasli
yas developer Yizey SICOklIgI en fazla 50°C
|

yas developer
]

]
Bekleme
10-30 dakika
I

[ YUzey inceleme

Goruntr |§\k > 500 lux

Son temizleme j

]
Bekleme
10-30 dakika
I

[ YUzey inceleme

Gordnir \§|k > 500 lux

Son temizleme

—

Solvent ile Temizlenir
Metot C

On temizieme
Mekanik veya kimyasal

Kurutma

Penetrant uygulama
Parca yuzey sicakhigi
1 O»5I2"C

Bekleme

5-60 dakika
Solvent ile temizleme
Solvent ile islatiimis bez kullanili

C6z0cU esasl
Yas developer
Bekleme
10-30 dakika
I
YUzey inceleme
GOrindr isik > 500 lux

I
Son temizleme j
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Since 1980

Tip T (UV-Floresan) vetfa

PROSES
Tahribatsiz Muayene

Penetrant Uygulama Semasi Malzerneler

Su ile Yikanir
Metod A

Lipofilik

On Temizleme
Mekanik veya Kimyasal

Penetrant Uygulama

Parca yozey sicakligi
10-52

Bekleme
5-60 dakika

Suile Yikama
10-50°C  max:3 atm

Metod B

On Temizleme
Mekanik veya Kimyasal

Penetrant Uygulama

Parca yUzey sicakgr
10-52

Bekleme
5-60 dakika

Lipofilik EmUlsiyon Yapici
Yalniz daldirma
< 3 dakika

Su ile Yikama
10-50°C max:3 atm

Kurutma
YUzey sicaklig en fazla 50

Sulu Kurutma Kurutma Sulu Kurutma
‘C Developer Yuzey sicakligi en fazla 50 C YUzey sicakligi en fazla 50°C Developer Yuzey sicakiigi en fazla 50°C

Co6zUcU Esasl Kurutma C6z0cU Esasl
Yas Developer Kuru Developer Yizey sicakligi en fazla 50°C Yas Developer

' |
Kuru Developer Kurutma
YUzey sicakligi en fazla 50°C
|

Solvent ile Temizlenir

Bekleme
10-30 dakika
YUzey inceleme
UV-A>10 W/m - grinir sk < 10 lux
Son Temizleme

Bekleme
10-30 dakika
YUzey inceleme
UV-A>10 W/m - g&rondr isik < 10 lux

Son Temizleme

Hidrofilik
Metod D

Metod C

On Temizieme
Mekanik veya Kimyasal

Kurutma

Penetrant Uygulama
Parca yUzey sicakhigi
10-52°C

Bekleme
5-60 dakika

Solvent lle Temizleme
Solvent ile islatiimis bez kullanili

Co6zUcU Esasl
Yas Developer

Bekleme
10-30 dakika

YUzey Inceleme
UV-A>10 W/m - géronir isik < 10 lux

Son Temizleme

N Y[ ) )

SR YR YERYER
N/ A A D U/ D S —/

On Temizleme
Mekanik veya Kimyasal

Penetrant Uygulama
Parca yizey sicakligi
10-52°C

Bekleme
5-60 dakika
Hidrofilik EmUlsiyon Yapici
<2 dakika
Su ile Yikama
10-50°C max:3 atm

Kurutma Sulu Kurutma
YUzey sicakligi en fazia 50°C Developer YUzey sicakligi en fazia 50°C

Kuru Developer ) Kurutma . CozUcy Esaslh
Yalniz Flonsgil Penetrant Yizey sicakigr en fazla 50°C Yas Developer

[ | |
Bekleme
10-30 dakika
YUzey inceleme
UV-A>10 W/m - gorin0r isik < 10 lux
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